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zioni di taratura e di allineamento. La spina 
del eollegamento nero corto dell’apparec- 
chio deve essere infilata nella boccola A,. 

Onde lunghe. — II commutatore va di- 
sposto su L; il segnale a 300 kHz. L'Jndice 
della scala va porlato su 1000 m. Si rcgo- 
lino prima il cdmpensatore dell’oscillatore 
C„, poi C lg e C„, rispettivamente dei cir- 
cuiti AF e Antcnnr* per la massima uscita. 

Il segnale va -calibrato a 160 kHz mentre si 
opera la sintonia con il relalivo coniando, 
quindi si regola C., 2 per la massima uscita 
risconlrando contemporaneamente la sin¬ 
tonia. 

Onde medie. — Il commutatore va di- 
gposto su M; il seguale a 1450 kHz, 1’indice 
della scala su 207 m. Si regolino C.. 0 del- 
roscillatore poi C 15 e C lt dei cirouiti di AF 
e Antenna per la massima uscita. 11 se¬ 
gnale a 600 kHz mentre si sintonizza con 
l’apposito comando. Si regoli C.„A per la 
massima uscita riscon rando la sintonia. 

Onde cnrle A. — Si disponga il commu¬ 
tatore di gamma su A, il segnale del gene, 
ratore a 9 MHz, l’indice della scala su 
33,8 m. Si regolino C 19 poi C,« e C.. per la 
massima uscita. Segnale a 6 MHz. Sintoniz- 
zare con il comando di sintonia e regolcre 
il nucleo di L IS per la massima uscita risin- 
tonizzando contemporaneamente per il ri- 
scontro- 

Onde corte B. — Commutatore di gamma 
su B, segnale a 15 MHz, indice della scala 
su z0 metri. Vanno regolati C.„ poi C l3 e C, 
per la massima uscita. 'Segnale a 10 MHz 
mentre si sintonizza con l’apposito conian¬ 
do dell’apparecchio; si regoli il nucleo di 
L 14 per la massima uscita risintonizzando 
in riscontro contemporaneamente. 

Onde corte C. — Commutatore su C. Se¬ 
gnale a 22,5 MHz. indicc della scala su 
13,3 m. Si regolino C„ poi C„ c C ; per la 
massima uscita. II segnale va calibrato a 
15 MHz. Sintonizzare con il comando di 
sintonia e regolare il nucleo L, a per la mas- 
sima uscita, risintonizzando contempora- 
neamente. 

AVVERTENZE 

Si faccia caso ad alcunc avvertenze. Tutte 
le operazioni di allineamento vanno ese- 
guite con il fondo di alluminio regolarmen. 
te montato. 

I nuclei, non indicati ncl disegno qui 
riportato. Iianno la seguente dislocazione: 


— L, e L, = nuclei delle MF, rispettiva- 
mente del primo e del secondo trasforma- 
tore. 

— L„ = nucleo dell’oscillalorc, per Fin- 
duttanza accoppiata a C„; 

— L m = nucleo deH’oscillalore, per l in- 
duttanza accoppiata a C„; 

— L 1S = nucleo dell’oscillatore, per 1’in- 
duttanza accoppiata a C 18 . 

Per eseguire 1’allineaniento dell’apparec- 
chio fuori del mobile occorre procuiarsi 
una scala da applicare al telaio. 

Dualora si incon.rino dilncolia a ottenere 
il passo esalio uei He circuiti toscinatoie, 
At', preseieUoreJ e consigliabile di smor- 
zare 1 eiieilo uel circuilo di Al* applicando 
Ira la g.igua della 0 ^a 7 e massa una iesi- 
stenza ui aUDU i.2 per le onue lunglie e me- 
U«e, e ui «0d u per le onde corte. Alii- 
neati Ira loro 1 osciliaiore e it preseieliorc, 
si logi.era la resialenza e si aimieeia ini'. 

in caso ui grave avaria o comunque tro- 
vanuosi nena mij-OBSiLnnta di ottenere un 
alimeauiento correlio deil apparecchio, e 
possidiie ritoccare la taratura uene altre 
tiooiiic ui Al' tcoinprese le osciilairicil. In 
tai caso occorrera uissuggeliare i dischetti 
rossi per peneiiare neue sedi dei nuclei 
deile Dobine, dal tonuo deil apparecchio. 
Tale operazione, non contempiata dalle i- 
struziom normali di aluneamen.o, va ese- 
guita — come se detto — solo in casi 
eccezionali e da personale special izzato 
apposnamenie islruilo. 

lenere preseme che la convertitrice e una 
6SA7-Gd e che lo zoccolo octal di ques a 
valvola comporta alcune varianti nci collc- 
gamenii rispetto alia 6bA7 che non ha la 
griglia in tesla al bulbo. 

LE FUNICELLE DELLA SCALA 

Due parole sulle funicclle di comando del 
condensatore variabile e su quella di tra- 
sporlo dell indice. 

M Oiling gio delle funicclle di coniando. 

1) La funicclla di comando del conden- 
satore variabile si compone di due de¬ 
menti : 

— m 1,50 di fune di canapa 

— m 1,50 di fune di acciaio. 

Il monlaggio deve essere iniziato tenendo 
il condensalore variabile a massima capa- 
cita e procedendo nel seguente modo: 

a) agganciarc alia molla del tamburo 
una cstremita della fune di canapa alia 



